	日期
	时间
	培训内容

	第一天
	09：00-10：30
	一、机床操作讲解
1：电源控制单元的操作
开机的顺序
（2）关机的顺序
（3）操作面板上的装置说明
 包含：电压表、电流表等、液晶显示、键盘、HF键、遥控盒

	
	11：00-17：00
	2：机床本体结构讲解
开机的顺序
 包含：JOG键、ACK键及各开关、设定机床原点、如何应用机械坐标
送线单元 （3）导线单元 （4）上下机头结构
（5）AWT
 包含：AWT操作、AWT OFFSET偏移量 、DIE导丝模直径
（6）穿线 （7）锥度切割 （8）丝的端部处理

	第二天
	09：00-17:：00
	3：供液箱
离子树脂筒（2）变频器（3）流量计（4）泵和过滤器（5）冷却单元
4：程序讲解（重要）
（1）基本模块介绍
包含：G代码、T代码、M代码等代码介绍

	第三天
	09：00-17：00
	编辑、装载、保存程序
（3）运行程序（MDI，RUN）
（4）机床设定（SETTING） 
（5）自动编程系统（HEART NC）

	第四天
	09：00-17：00
	5：加工操作讲解（重要）
校丝垂直（2）工件装夹（3）定位（4）加工条件及参数
（5）离子液（6）锥度加工要素设置

	第五天
	09：00-17：00
	二、保养及维护
1：电源控制单元
2：机床部分
（1）导线部分（2）收线桶（3）AWT自动线部分（4）气、油转换装置
3：水箱的保养
（1）过滤器（2）水阻检测装置（3）离子交换树脂（4）冷却单元
4：加工注意事项

	备注
	报到时间：周一上午08：30
培训地点：苏州市新区竹园路18号（苏州沙迪克特种设备有限公司）
培训期限：安排原则上以五天爲主，在依学员程度做增减
住宿安排：培训期间由Sodick免费安排酒店入住
餐饮安排：早上酒店早餐、中午Sodick工厂工作餐，晚餐自理
交通费用：大交通费及酒店至培训地点交通费自理




[image: image1.jpg]


 沙迪克慢走丝线切割机培训安排
